
Interaktiv värdeflödesanalys 

® 



® 

Fokus endast på ledtid ς  
räcker för att vinna pris! 

Ledtidsförkortning påverkar allt: 

ÅPIA 

ÅOnödig yta 

ÅAntal buffertar 

ÅKvalitetsbristkostnader 

ÅOnödig hantering 

ÅOmställningsflexibilitet 

ÅOnödiga transporter 

ÅStälltidsreducering 

Å Icke värdeskapande 

Å ...... 

 

Ledtidsförkortning påverkar allt: 

ÅRobusta processer 

ÅTillgänglighet 

ÅBalansering 

ÅTakt 

ÅStandardisering 

ÅVisuella flöden 

ÅFast response 

ÅPlanerbarhet 

ÅUtjämning 

Å ..... 

 

Bäst av allt? 



® 

Lär känna dina flöden 
- Länka ihop din värdekedja! 
- Rita upp, så förstår du! 
- Ett bra sätt att bli effektivare och sänka dina produktionskostnader! 
- För ständiga förbättringar! 

WPO ςArbetsplatsutformning 
Beläggningsgrad  
Tillgänglighet 
Utnyttjandegrad 
MTBF, MTTR, MWTSP 
 



® 

Olika arbetssätt  

A 
B C 

4 ggr/dag

X Nuvarande läge

Framtida/föreslaget läge

Process: Bashus

Behov 50 st/vecka (10 st/dag), Takttid = 41 minuter

DATUM

VALUE STREAM MAPPING
 

Symboler för 

materialflöde
Företag

TR

UPTIME

T/C

FIFO

Max. 2 parts

I

Symboler för 

informations-

flöde

Veckoprogram OXOX20

Andra 

symboler

Process
Kund/

Leverantör
Dataruta

Lager/

Okontrollerat 

lager

Transport Push-pil

Kund/

leverantörs- 

pil

Supermarket Pull-material

Manual 

programming

Sekvenserad Pull-

information
Satsad Kanban

Kanban 

signal

Kanban  

order

Kanban 

uttag

Utjämnings- 

order

Produktions-

program

Virtell 

produktions-

planerning

Informations-

flöde

Kaizen-

möjlighet

Säkerhets-

lager

Operatör

Efter ifyllande av detta 

dokument bör en handlingsplan 

för förbättring formuleras.

Sekvenserat 

materialflöde

Ämnes-

Leverantör

(Fundo)

DATUM

300310

 

HUB

ProduktionsplanPrognos

Process

Montering Genomloppstid

Mätning 1: 14,5 dgr (arb.dagar)

Mätning 2: 15,5 dgr (arb.dagar)

Operationstid (förädl.tid)

2,48 h

8111

0027AV 17

B+F+GR

S/T --
ST = 0,1 h

TAK > 90%
TA --

CT= 1,1 h

1

FM
FM Bashus

S/T --
NG --ST = 0 h
TAK = > 90%

CT = 0,35 h

0,5

AV89
KON

ST = 0 h

NG --
TAK > 90%
TA --

CT = 0,2 h

0,25

AV85

TVÄTT

S/T 0,5-1 h
ST = 0 h
TAK > 90%
TA 168 h

CT = 0,33 h

0,75

I

47/20 st

I

5/30 st

8111

0027

1173

4/20 st

I

8111

0027

1173

I

TVÄTT

S/T 0,5-1 h
ST = 0 h
TAK > 90%
TA 168 h

CT = 0,5 h??

0,5

8111

0027

1173

71/57 st

15/24 st

8111

0027

1173

Bort?

3/4 st

I

Pallbrytn.

Layout

2 
ba

sh
us

/p
al

l

8 bashus/pall

47/10 =4,7 dagar 5/10 =0,5 dagar 4/10 =0,4 dagar 71/10 =7,1 dagar 15/10 =1,5 dagar 3/10 =0,3 dagar

Ämne ca 1700 kr 

Färdigbearbetat ca 5000 kr

Partistorlekar: 16 (111), 16 (027), 32 

(173)

Lagervärde mätn. 1 = 0,6 MSEK

Mix 50% (173), 25% (027), 25% 

(111)

Ny leverantör i juni

Rastkörning i Schmid

Utfall läcktest: 2008: 39st (1%), 

2009: 18 hus (3%), senaste 5 mån: 1 

hus (0,1%)

Läcktest finns även innan 

provkörning

Onsdag är deffen klar för nästa 

vecka

Enstycksflöde?

Nytt emb. Bearb.?

Not! Schmidkapacitet något 

högre än Monterings-kapacitet

20/10 =2,0 dagar 30/10 =3,0 dagar 20/10 =2,0 dagar 57/10 =5,7 dagar 24/10 =2,4 dagar 4/10 =0,4 dagar

B+F+GR

S/T --
ST = 0,1 h

TAK > 90%
TA --

CT= 1,1 h

1

1173AV19

Monteringsprogram 1 ggr/vecka

Förbättring  av produktionsflöden ska vara enkelt! 
 
Behov av ett enkelt verktyg som främjar teamwork och 
samtidigt klarar de flesta problemen.  

Experten som 

flödessimulerar har ibland 

svårt med att förklara 

lºsningené.. 

Värdeflödesanalys ger få 

ledtrådar på hur lösningen 

ska se uté..  

En del ritar mängder med 

olika layoutfºrslagéé 



® 

Vad har ni för behov? 

Svårighetsgrad på

problem
Problem där YourFlow är applicerbart

Antal 

problem

För dessa svåra problem 
ƪǊŅǾǎ έŜȄǇŜǊǘŜƴέ ƳŜŘ 
sitt simuleringsprogram 

Papper & 
penna 

Mjukvarustöd är bra 
 eller krävs 



® 

Som vi jobbade förut: Vilken layout är bäst? 

A B 

C 



® 

Nytt angreppssätt: Förslag A 



® 

Nytt angreppssätt: Stark visualisering 

A B C 



® 

Nytt arbetssätt: Kvantitativ utvärdering 

A B C 
Den kvantitativa utvärderingen tillsammans med den visuella presentationen 
ger ett fullgott stöd för rätt beslut. 



® 

YourFlow ς Interaktivt och i team 

Enkelhet  
&  

teamwork 

2. Identifiera förbättrings- 

områden och utveckla 

förslag. 

3. Utvärdera de olika förslagen, både 

visuellt och med hjälp av de  kvantitativa 

nyckelparametrarna.  

1. Rita upp  

nuvarande  

tillstånd.  

4. Ta beslut  efter strategisk 

diskussion och med stöd från 

YourFlow resultaten. 



® 

YourFlow spar tid 

Arbetsmänd

Antal 
artiklar

1 2 3 4 5 6 7

VSM

YourFlow

1

495 s

509 s10,7

Logistik

Svarv (T1) Svarv (T2) Renblås Borrfräs Tvätt Kuggfräs Hyvel Centrifug
Fasning/

gradning
Märkning

Ämnen

Enheter per pall: 190st

Batchstorlek: 950st

73

30,2 35,4

68,4

6,7 315        21,5

89 62

17

66,6

6

68,6

37,5

45

19

22,3

10

Produktionsplanering

Cell 1 Cell 2

Cykeltid maskin <  92s

Cykeltid robot:       92s

Cykeltid maskin < 89s

Cykeltid robot:      92s

x Nuvarande läge

Framtida/föreslaget läge

Process: Kugghjul mjukt, Kugghjul Split IX

KU05, Art 20776783

DATUM

VALUE STREAM MAPPING
 

DATUM

130114

 

Symboler för materialflöde
Företag

TR

UPTIME

T/C

FIFO

Max. 2 parts

I

Symboler för 

informations-flöde
Veckoprogram OXOX 20

Andra 

symboler

Process Kund/Leverantör Dataruta
Lager/Okontrollerat 

lager
Transport Push-pil

Kund/leverantörs- 

pil
Supermarket Pull-material

Manual programming
Sekvenserad Pull-

information
Satsad KanbanKanban signalKanban  orderKanban uttagUtjämnings- orderProduktions-program

Virtell produktions-

planerning
Informations-flöde Kaizen-möjlighet

Säkerhets-lager
Operatör

Efter ifyllande av detta dokument bör en 

handlingsplan för förbättring formuleras.
Sekvenserat 

materialflöde

Process

MRP

FIFO

Max. 2 parts
FIFO

Max. 2 partsInv nr:  86615

C/T:      69s

C/O:  23,5min

Tillgäng.      -

Inv nr: 86615

C/T: 73s

C/O: 23,5min

Tillgäng.      -

Inv nr:  84883

C/T:       68,4s

C/O:    6,5min

Tillgäng.       -

Inv nr: 86961

C/T:      315s

C/O:     -

Tillgäng.      -

Inv nr:     86607

               86608

C/T:           177s

C/O: 16,5minx2

Tillgäng.      -

Inv nr: 86614

C/T:         62s

C/O:      7min

Tillgäng.     -

Inv nr: 87161

C/T:      66.6s

C/O:   2,5min

Tillgäng.      -

Inv nr: 85461

C/T:        45s

C/O:   39min

Tillgäng.      -

Inv nr: 85461

C/T:     22,3s

C/O:     2min

Tillgäng.      -

Härdning

Årsvolym 88000st

Skift KU05 per vecka: 5

Bemaning: 1 OP/skift

Ledtid: 18m12s

Enhet per pall: 126st

Hårdsvarvning och 

kuggslipning

Montering

Kulpening

Fosfatering

495 s

509 s10,7

Logistik

Svarv (T1) Svarv (T2) Renblås Borrfräs Tvätt Kuggfräs Hyvel Centrifug
Fasning/

gradning
Märkning

Ämnen

Enheter per pall: 190st

Batchstorlek: 950st

73

30,2 35,4

68,4

6,7 315        21,5

89 62

17

66,6

6

68,6

37,5

45

19

22,3

10

Produktionsplanering

Cell 1 Cell 2

Cykeltid maskin <  92s

Cykeltid robot:       92s

Cykeltid maskin < 89s

Cykeltid robot:      92s

x Nuvarande läge

Framtida/föreslaget läge

Process: Kugghjul mjukt, Kugghjul Split IX

KU05, Art 20776783

DATUM

VALUE STREAM MAPPING
 

DATUM

130114

 

Symboler för materialflöde
Företag

TR

UPTIME

T/C

FIFO

Max. 2 parts

I

Symboler för 

informations-flöde
Veckoprogram OXOX 20

Andra 

symboler

Process Kund/Leverantör Dataruta
Lager/Okontrollerat 

lager
Transport Push-pil

Kund/leverantörs- 

pil
Supermarket Pull-material

Manual programming
Sekvenserad Pull-

information
Satsad KanbanKanban signalKanban  orderKanban uttagUtjämnings- orderProduktions-program

Virtell produktions-

planerning
Informations-flöde Kaizen-möjlighet

Säkerhets-lager
Operatör

Efter ifyllande av detta dokument bör en 

handlingsplan för förbättring formuleras.
Sekvenserat 

materialflöde

Process

MRP

FIFO

Max. 2 parts
FIFO

Max. 2 partsInv nr:  86615

C/T:      69s

C/O:  23,5min

Tillgäng.      -

Inv nr: 86615

C/T: 73s

C/O: 23,5min

Tillgäng.      -

Inv nr:  84883

C/T:       68,4s

C/O:    6,5min

Tillgäng.       -

Inv nr: 86961

C/T:      315s

C/O:     -

Tillgäng.      -

Inv nr:     86607

               86608

C/T:           177s

C/O: 16,5minx2

Tillgäng.      -

Inv nr: 86614

C/T:         62s

C/O:      7min

Tillgäng.     -

Inv nr: 87161

C/T:      66.6s

C/O:   2,5min

Tillgäng.      -

Inv nr: 85461

C/T:        45s

C/O:   39min

Tillgäng.      -

Inv nr: 85461

C/T:     22,3s

C/O:     2min

Tillgäng.      -

Härdning

Årsvolym 88000st

Skift KU05 per vecka: 5

Bemaning: 1 OP/skift

Ledtid: 18m12s

Enhet per pall: 126st

Hårdsvarvning och 

kuggslipning

Montering

Kulpening

Fosfatering

495 s

509 s10,7

Logistik

Svarv (T1) Svarv (T2) Renblås Borrfräs Tvätt Kuggfräs Hyvel Centrifug
Fasning/

gradning
Märkning

Ämnen

Enheter per pall: 190st

Batchstorlek: 950st

73

30,2 35,4

68,4

6,7 315        21,5

89 62

17

66,6

6

68,6

37,5

45

19

22,3

10

Produktionsplanering

Cell 1 Cell 2

Cykeltid maskin <  92s

Cykeltid robot:       92s

Cykeltid maskin < 89s

Cykeltid robot:      92s

x Nuvarande läge

Framtida/föreslaget läge

Process: Kugghjul mjukt, Kugghjul Split IX

KU05, Art 20776783

DATUM

VALUE STREAM MAPPING
 

DATUM

130114

 

Symboler för materialflöde
Företag

TR

UPTIME

T/C

FIFO

Max. 2 parts

I

Symboler för 

informations-flöde
Veckoprogram OXOX 20

Andra 

symboler

Process Kund/Leverantör Dataruta
Lager/Okontrollerat 

lager
Transport Push-pil

Kund/leverantörs- 

pil
Supermarket Pull-material

Manual programming
Sekvenserad Pull-

information
Satsad KanbanKanban signalKanban  orderKanban uttagUtjämnings- orderProduktions-program

Virtell produktions-

planerning
Informations-flöde Kaizen-möjlighet

Säkerhets-lager
Operatör

Efter ifyllande av detta dokument bör en 

handlingsplan för förbättring formuleras.
Sekvenserat 

materialflöde

Process

MRP

FIFO

Max. 2 parts
FIFO

Max. 2 partsInv nr:  86615

C/T:      69s

C/O:  23,5min

Tillgäng.      -

Inv nr: 86615

C/T: 73s

C/O: 23,5min

Tillgäng.      -

Inv nr:  84883

C/T:       68,4s

C/O:    6,5min

Tillgäng.       -

Inv nr: 86961

C/T:      315s

C/O:     -

Tillgäng.      -

Inv nr:     86607

               86608

C/T:           177s

C/O: 16,5minx2

Tillgäng.      -

Inv nr: 86614

C/T:         62s

C/O:      7min

Tillgäng.     -

Inv nr: 87161

C/T:      66.6s

C/O:   2,5min

Tillgäng.      -

Inv nr: 85461

C/T:        45s

C/O:   39min

Tillgäng.      -

Inv nr: 85461

C/T:     22,3s

C/O:     2min

Tillgäng.      -

Härdning

Årsvolym 88000st

Skift KU05 per vecka: 5

Bemaning: 1 OP/skift

Ledtid: 18m12s

Enhet per pall: 126st

Hårdsvarvning och 

kuggslipning

Montering

Kulpening

Fosfatering

Traditionell VSM 

YourFlow 



® 

YourFlow ger mer 

567 s

530 s7,5

Härdning

Logistik

Svarv (T1) Svarv (T2) Renblås Borrfräs Tvätt Kuggfräs Hyvel Centrifug
Fasning/

gradning
Märkning

Årsvolym 22600st

Skift KU05 per vecka: 5st

Bemaning: 1 OP/skift

Ledtid: 20m12s

Enhet per pall: 40st

Ämnen

Enheter per pall:  60st

Batchstorlek: 480st

Inv nr: 86615

C/T: 90s

C/O:  23,5min

Tillgäng.

Inv nr: 86615

C/T: 87s

C/O: 23,5min

Tillgäng.

Inv nr:  84883

C/T:  75s

C/O: 6,5min

Tillgäng.

Inv nr: 86961

C/T:      330s

C/O: -

Tillgäng.

Inv nr:     86607

               86608

C/T:           231s

C/O: 16,5minx2

Tillgäng.

Inv nr: 87161

C/T:        66s

C/O:   2,5min

Tillgäng.

Inv nr: 85461

C/T:        45s

C/O:   39min

Tillgäng.

87

33 36

75

6,5 330        28,5

116 62

17

66

7

90

34

45

19

26

11

Produktionsplanering

Cell 1 Cell 2

Cykeltid maskin <   90s

Cykeltid robot:      109s

Cykeltid maskin < 116s

Cykeltid robot:        90s

x Nuvarande läge

Framtida/föreslaget läge

Process: Kugghjul mjukt, Kugghjul 1 HX

KU05, Art 1521413

DATUM

VALUE STREAM MAPPING
 

DATUM

130114

 

Symboler för materialflöde
Företag

TR

UPTIME

T/C

FIFO

Max. 2 parts

I

Symboler för 

informations-flöde
Veckoprogram OXOX 20

Andra 

symboler

Process Kund/Leverantör Dataruta
Lager/Okontrollerat 

lager
Transport Push-pil

Kund/leverantörs- 

pil
Supermarket Pull-material

Manual programming
Sekvenserad Pull-

information
Satsad KanbanKanban signalKanban  orderKanban uttagUtjämnings- orderProduktions-program

Virtell produktions-

planerning
Informations-flöde Kaizen-möjlighet

Säkerhets-lager
Operatör

Efter ifyllande av detta dokument bör en 

handlingsplan för förbättring formuleras.
Sekvenserat 

materialflöde

Process

MRP

FIFO

Max. 2 parts
FIFO

Max. 2 partsInv nr:86614

C/T:       62s

C/O:     7min

Tillgäng.

Hårdsvarv/hening/

kuggslip

Montering

Inv nr: 85461

C/T:        26s

C/O:     2min

Tillgäng.

Kulpening

FosfateringVerkligt system i CAD 

Systemet i VSM 

YourFlow ger en starkare visualisering som beskriver systemet på ett bättre sätt. 


