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Projektets effektmal
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Data och information genereras pa manga stéllen
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Vi begransar oss till sagverket
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Malgruppers olika behov utifran en enhetlig malbild
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FOrutsattningar

Hamta ut all relevant data fran produktionssystemen
Samla dessa i en Cloud-l6sning for Big Data Analytics
Moelven ska hantera data fran ett otal datagivare

Enda gemensamma ar att de producerar data | Moelven
Datan som samlas in skall &gas, och férvaltas av Moelven
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De olika stegen

- Datainsamling — behovsdriven

- Integrationsplattform — enhetliggdr data och
datafloden

- Datalagring — Google Cloud

- Analysplattform — Google data lab / Data
studio / Big Query
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Digitalisering mojliggdr nédvandig sparbarhet av
produktionsdata pa individniva
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Vi kan spara och korrelera data

Fran matstation till justerverk

X-Ray, rontgen av timmer BoardScanner, Automatiskt justerverk
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Vi kan spara och korrelera data

| saglinjen
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Microtec 3D, Ti-mmerform RS-Line, Blockmétning

5 RemaSawco VINNOVA MEIEEsRT — Schneider RI
a Electric SE



FO6l) en stock till plankor
genom hela processen
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"Karta” o6ver kopplingspunkter, Navet, Natet
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Analyser

Mycket har kunnat goras
Isolerat redan tidigare

Nu kan vi se korrelationer
och samband

FOordomar kan bekraftas
eller avfardas
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Exempel pa analys
Ar verktyget slott?
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Analys — bandbyte/effekt

Enerqi

Tid




Stammer ramattet med det fardiga mattet?
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Analys — Avvikelse tjocklek/bredd
Uppmatt matt, ratt/torrt




Analys — Avvikelse tjocklek/bredd
Uppmatt torrmatt — nominellt matt

Avvikelse (mm)

. Awvikelse bredd

. Avvikelse tjocklek

Okande plankdimension ——>




Hur paverkar torkningsparametrarna slutkvaliteten?




Analys — balansmatning av motorer

Reducerare 1 -

vanster - Reducerare 1
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Branschledande

Al - det digitala sagverket som blev smart

Perception
Notifikation
Rekommendation
Automation
Prediktion
Prevention

Situationsanpassa

Vad hander just nu?

Vad behdver jag veta?

Vad vill jag ha?

Vad ska jag aterkommande gora?
Vad kan jag forvanta mig ska ske?
Vad kan jag undkomma?

Vad behdver jag veta just nu?




Big data — big utmaning




Samla ihop
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Arbetsfordelning | projektet




Hur att uppfatta samband?

Perception
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Sparbarhet genom produktionsmonster: DeltaTime
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Sparbarhet genom produktionsmonster: DeltaTime
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Sparbarhet genom produktionsmonster: DeltaTime

5 Tidsavstand
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Sparbarhet genom produktionsmonster: DeltaTime

Tidsavstand matare 1/méatare 2: 287 s¢ Tidsavstand matare 2/méatare 3: 42 s¢










Lardomar fran projektet

» Digitalisering & komplicerat, tar tid och kraver resurser.
« Det ar vasentligt att fokusera pa de uppsatta malen.

» Det kravs noggrann planering av inventering, installation,
drifttagning med parallella system for nya automatiserade
samband.

» Digitaliseringsprojekt startar med detaljer, fortsatter med
detaljer och &nnu mer detaljer.

* Det ar en massiv kompetensutmaning.
* Visualisera mer, med mindre antal dvervakningsskarmar.
» Ta kontroll 6ver datafléden och ta &garskap till egen data.

» Plattformar som hanterar data behéver ovillkorligen testas i
skarp milj6 innan slutligt systemval gors.

» Skilda system som mater tid, energi eller dimension
behdver synkroniseras on-site, och med periodicitet
kalibreras mot "godkanda” likare.
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Resultat fran projektet
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Ar2
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Underhall

Produktionssatt
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Team Data Science Process




Kontaktuppgifter

Slutrapporten fran projektet finns att hamta pa
http://www.diva-portal.org/

Anders.Lycken@sri.se
070592 01 54

Petri.Luomala@moelven.com
073043 95 11




